Kapitel 1

Steckbrief: Handsdgen

Sadgen und ihre Zahne

Abbildung 1-38 bis 43 zeigen verschiedene Handsédgen, jeweils mit ihren besonderen
Vorziigen.
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Abb. 1-38 Ein klassischer Fuchsschwanz aus den 1970er-Jahren, als sich Handkreissdgen noch
nicht am Markt durchgesetzt hatten. Der englische Begriff »Panel Saw« (Formatkreissdge) leitet sich
von der Anwendung der Sdge ab, mit der grof8e Holztafeln (Panels) gesdagt wurden. Das abgebildete
Exemplar besitzt 9 Zéhne pro Zoll (ZpZ). Es gab aber auch Varianten mit 8 bis 10 ZpZ.
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Abb. 1-39 Ein moderner Fuchsschwanz mit Antihaftbeschichtung und radikal verbesserter
Zahngestaltung. Er besitzt 8 ZpZ.
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Abb. 1-40 Eine Feinsdge oder Gehrungssage mit 13 geharteten Zahnen pro Zoll
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Abb. 1-41 Ein Fuchsschwanz mit 11 ZpZ

Abb. 1-42 Eine Japansage (Zugsage) mit 9 ZpZ

Abb. 1-43 Eine kleine Japanséage (Zugsage) mit dullerst feinen
Zahnen - 17 ZpZ. Diese Sage ist ideal fur saubere Schnitte in
Weichplastik geeignet (siehe Kap. 15).

Zoll

Abbildung 1-44 zeigt die Zihne von vier Sigen in Nahaufnahme. Eine Sige
mit breiteren Zdhnen schneidet im Allgemeinen schneller und aggressiver, hin-
terldsst aber raue Kanten. Wichtiger ist jedoch die Form der Zihne.

Abb. 1-44 In der Nahaufnahme
zeigt sich, wie unterschiedlich
Sdgezéhne aussehen kdnnen. Diese
Unterschiede sind durchaus wichtig.
Siehe dazu die Erlduterungen auf der
nachsten Seite.




Abb. 1-45 Zwei Zdhne einer
Sége, die Spane erzeugen
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Die Geometrie von Sigezdhnen hat sich im Lauf der letzten Jahrzehnte drastisch
verindert. Die Nahaufnahme A zeigt die (ziemlich stumpfen) Zihne des alten
65-cm-Fuchsschwanzes. In der Nahaufnahme B ist der moderne Fuchsschwanz zu
sehen. Nahaufnahme C stammt von der Sage, bei der die dunkler gefarbten Zahne
gehirtet sind. Die Zahne der kleinen Japansige sind in Nahaufnahme D abgebildet.

Ziehen oder stof3en?

Wenn man mit einer Sdge in westlicher Zahnung arbeitet, st6fst man sie, um das
Holz zu schneiden. Das Sageblatt muss dabei relativ dick sein, damit es sich unter
Druck nicht verbiegt. Bei einer Feinsage ist das Sageblatt diinner, sein Riicken wird
aber durch eine U-formige Leiste versteift. Leider kann die Sige dadurch nicht in
ihrer gesamten Liange durch ein breites Stiick Holz gleiten, was die Ausdehnung
eines Schnitts begrenzt.

Eine Japansige schneidet, wenn man sie zum Korper heranzieht. Da die Sage gezo-
gen und nicht gestofSen wird, kann das Blatt diinn sein. Und weil auch keine Verstei-
fung notig ist, lasst sich die gesamte Linge der Sdge in einem Schnitt nutzen. Man-
che Leute meinen, dass die Japansage fiir schwerere Arbeiten nicht so effektiv ist,
und wenn man die Sidge ganz aus dem Holz herauszieht, ist das Risiko etwas grofser,
sich selbst zu verletzen. Meiner Meinung nach kommt es aber lediglich darauf auf,
woran man gewohnt ist.

Wie eine Sage funktioniert

Abbildung 1-45 zeigt zwei Zihne einer Sige, die von rechts nach links gestofSen
wird. Jeder Sdagezahn wirkt wie eine winzige Messerklinge, die in die Oberfliche
des Holzes eindringt und etwas davon als Sagespan ausstofst. (Bei einer Japansige
wiirde das Blatt von links gezogen, anstatt von rechts gestofSen.)

Wenn Sie eine Sdge in der Seitenansicht betrachten, sehen Sie, dass die Zahne wech-
selweise nach der einen und der anderen Seite ausgebogen sind. Diese sogenannte
Schrankung (die Auslenkung von der Mitte) bestimmt die Schnittfuge (gesamte
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Schnittbreite), wie Abbildung 1-46 zeigt. Da die Zihne herausragen, entsteht
ein Schnitt, der etwas breiter als das eigentliche Sageblatt ist, sodass die Sage frei
gleiten kann.

Metallbiigelsdage

Eine Metallbuigelsage (siche Abb. 1-47) ist fiir die Bearbei-
tung von Metall vorgesehen und wird deshalb auch Eisensige
genannt. Die Schenkel des Bugels lassen sich verschieben, um
Sageblatter von 25 cm oder 30 cm Linge einspannen zu kon-
nen. Sigeblatter mit Zahnteilungen von 18, 24 und 32 ZpZ
sind am gebrduchlichsten. Da das Sageblatt diinn und nicht
starr eingespannt ist, kann es sich wihrend des Sigevorgangs
biegen. Prizise Schnitte sind deshalb unter Umstinden nur
schwer moglich.

Bogensidgen

Verschiedene Sigen, die Locher und Bogen schneiden, werden im Abschnitt »Steck-
brief: Offnungen und Rundungen« auf Seite 164 behandelt.

Eine Sdge schiitzen

Selbst eine Sage mit geharteten Zahnen geht leicht kaputt, wenn man sie sorglos
gegen Stahl, Stein oder Beton schldgt. Legen Sie eine Sage dort ab, wo sie nicht
versehentlich auf den Boden fallen kann. In einer feuchten Umgebung sollten Sie
die Sdge gegen Rost schiitzen. Reiben Sie sie dazu mit einem 6ligen Lappen ab oder
bespriihen Sie sie (was besser ist) mit einem speziellen Wachs, das fiir diesen Zweck
gedacht ist.

Handsédgen vs. Maschinensagen

Details zu Maschinensigen finden Sie in Kapitel 20.

Seitenansicht
eines Sageblattes

Abb. 1-46 In der Seiten-
ansicht eines Sageblattes

ist zu sehen, wie die Zdhne
nach auBen gebogen sind.
Dadurch entsteht ein Schnitt,
der breiter als das eigentliche
Sageblatt ist.

Abb. 1-47 Eine typische
Metallbtgelsage (Eisensage)



